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NIKKEN Kosakusho Europe

Nasza firma

NIKKEN Kosakusho Europe jest wiodgcym dostawcag
elitarnych produktow inzynierii precyzyjne;.

Dzieki badaniom i rozwojowi zlokalizowanemu

w NIKKEN Innovation Center Europe (NICe),
dystrybucji i ustugach serwisowych w Euro Center,
NIKKEN dziata w wysokiej jakosci srodowiskach
produkcyjnych obejmujgcych przemyst lotniczy,
medyczny, naftowy i gazowy, sporty motorowe,
energetyke oraz sektory produkcji form i matryc.

Kreatywna i innowacyjna marka NIKKEN Europe
jest liderem i numerem jeden wsrdd producentow
precyzyjnych, producentéw oryginalnego sprzetu
(OEM) i dostawcdw najwyzszej jakosci

Najwieksze na rynku rozwigzania NIKKEN obejmuja:

= Wydajnos¢ CNC Stotéw obrotowych

Wysoka dokfadnos¢ NC Tooling Solutions

Urzadzenia nastawcze
= Rozwigzania do optymalizacji wrzeciona
= Mocowania

Szeroki asortyment produktéw NIKKEN w potgczeniu

z ekspertyza techniczng, szkoleniami i serwisem
posprzedazowym zapewniajg najwyzsze, kompleksowe
doswiadczenie, ktére pozwala naszym klientom
skutecznie konkurowac na globalnym rynku.

k€ Otwarte pod koniec 2015 r. Centrum
Innowacji NIKKEN ma globalne znaczenie,
podejmujemy projekty od naszej siedziby
matki w Japonii, od naszych klientow w cafej
Europie i na catym swiecie i opracowujemy
praktyczne rozwiagzania. Patrzac w przysztosc,
widzimy coraz wiecej mozliwosci w tych
dziedzinach, w nowych
dziedzinach materiatowych

i nowych procesach. )

Tony Bowkett - CEO
(g NIKKEN Kosakusho Europe

NIKKEN Innovation Centre Europe (NICe)
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NIKKEN Kosakusho Europe

Nasza historia

NIKKEN Kosakusho Europe jest spdtka zalezng
NIKKEN Kosakusho Works Limited, Japonia, z
podstawowymi dziataniami obejmujgcymi import i
dystrybucje kompletnej gamy produktéw NIKKEN.

Dzieki operacjom na trzech kontynentach, biurom
w ponad 70 krajach i 15 000 produktow, firma
NIKKEN zdobyta i utrzymata reputacje na catym
Swiecie, wytwarzajgc produkty wysokiej jakosci.

Nasi ludzie sg w centrum naszych dziatan. Nasz cel
jest taki sam, w jakim zawsze moga by¢ czionkowie
naszego zespotu: utrzymanie jednolitego standardu
jakosci i doskonatosci naszych produktdw oraz
utrzymanie zadowolenia naszych klientéw.

NIKKEN Kosakusho nieustannie dazy do poprawy
technologii poprzez badania i rozwdj, innowacje

i znajomosc¢ branzy, aby zapewni¢ naszym
klientom mozliwos¢ konkurowania i wygrywania

w ich wymagajacych sektorach rynku.
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Precyzyjne Oprzyrzadowanie

Slim Chuck

Slim Chuck zawiera wyjatkowa technologie nakretki
tozyskowej TiN (Titanium Nitrided) firmy NIKKEN.
Pozwala to na lepsze dokrecenie i doktadnosge,
zapewniajac lepsza wszechstronnosg.

CECHY

Smukly i zwarty korpus i nakretka

8 ° Tuleja z kwadratowym
umiejscowieniem na ramionach

Najwyzszy moment chwytu
Unikalna nakretka tozyska TiN
Prosty, kompaktowy i wszechstronny

Nakretka tozyska TiN
- TiN Bearing Nut

Prosta i kompaktowa konstrukcja
do szybkiego obracania

Nakretka tozyska TiN

Stozek 8 ° zapewnia doktadnosc¢
i moment obrotowy

Specjalna powtoka zapewniajgca
wysokg wydajnosé

SK

@0.7 ~ 25.4mm

BT/MBT/NBT/HSK/
IT/NIT/POLYGON

Zakres zaciskania -

Uchwyt -

Koncentrycznos¢ oprawki (SK)

Typ Maksymalne bicie

oprawki [ Napoczatku | Na koniec
J et & Standard 1u 5u
Centre P W | 8
Coolant OPTIONS g Ty 3y

Wyczerpanie Vs. Zuzycie (+ 30% zycia)
Aby wzig¢ pod uwage wptyw, jaki fizyczne bicie
przyczynia sie do zmniejszenia zywotnosci narzedzia

i zwiekszonego zuzycia, nasz Zero-Fit Slim Chuck
zostat adoptowany do rzeczywistego zastosowania i
wyolbrzymienia bicia podczas ciecia profilu Ti 6AI-4V.
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Precyzyjne Oprzyrzadowanie

Zaawansowany Alpha Chuck Mini-Mini b
Nasz najnowszy uchwyt Alpha Chuck NIKKEN Zakres zaciskania - @1 ~ 12mm
BTMBTNET/HSK/

52¢l y IT/NIT/POLYGON

i aplikacji, gdzie ograniczony dostep lub ciasne
przestrzenie mogg okazac sie problematyczne.

Tulejki SK/ MMC

Dostepne dla automatéw

Zwarta konstrukcja bez Collet Concentricity
nakretki zewnetrznej (MPK, PMK, VMK)

Poprawiony mechanizm wewnetrzny

929

Zaciskanie / odkrecanie za

pomoca pojedynczego klucza Hj@n

8 ° Tulejka z pozycja pilota Jet & ©

Nowy wariant potgczenia C T Max run-out

bezposredniego HSK “AT” entre “Atnose [ Atend
Coolant OPTIONS 1y 3y

Najnowsza generacja
zaciskow alfa 3xD Trochoidalny otwér 25mm

NBT40-MMC12C-120-AA

Wedco Endmill 12mm Twist
09012005

Gtebokos¢ cigcia | 36mm

Szerokosc cigcia

Predkosc¢ ciecia | 350m/min

Zoptymalizowane materiaty
i proces obrobki cieplnej

Gtadkie mocowanie
/ odczepianie z
blizniaczych tozysk TiN

Dodano obstuge przektadni z
przekfadnia jednoczesciowa

Ulepszona konstrukcja

przektadni dla zwiekszenia Wybranie | 0.099mm/tooth
wydajnosci przektadni Predkosc 9,284rpm
MRR | 1620me/min

nikken-world.com



Narzedzia Wydajnosci

X-Treme Milling Chuck C_EX

Nasze unikalne rozwigzanie do frezowania Zakres zaciskania - 912 ~ 42mm
X-Treme zapewnia najwyzsza wydajnosc,
kontrole i absolutng niezawodnos¢, aby
spemi¢ wymagania zwigzane z wymagajacymi
zastosowanymi komponentami i materiatami.

Uchwyt - NBT/HSK/NIT/POLYGON

CECHY

Zaprojektowany specjalnie do
wymagajacych zastosowan i materiatéw

Mocowanie z przodu nakretki i Dokiadnos’é bicia
doktadnos¢ w oparciu o Multi-Lock )

Wymienne uszczelnienie
i wewnetrzny korek

Pozytywne mocowanie i utrzymanie
chwytu narzedzia - zerowy ruch frezu
? J et & Max run-out
Centre Atnose] D _
Coolant OPTIONS T <10u

Doktadnos$é bicia Proces X-Treme ‘Full-Slot’
NBT50-C25EX-115 - Ti 6Al-4V

I Endmill 25mm Rippa

Total Cutter
Security

Opcje uszczelniania twarzy
w dwadch trybach

Gk;bokosc cu;ma | 50mm

Predkos¢ cigcia | 35m/min

Znana na catym swiecie
konstrukcja z wieloma rolkami

Mechaniczny kontakt z twarzg

Unikalny system

w trybie Dual

zatrzymywania $rub Wybranie | 187mm/min
Ogranicznik lokalizacji Predkosc | 446rpm
234cm3/min
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Narzedzia Wydajnosci

Uchwyt wielofunkcyjny Multi-Lock O

Multi-Lock jest bez watpienia wydajnym rozwigzaniem Zakres zaciskania - @2 ~ 42mm
do frezoyvanla, ale ma taklze Wszechstrgnn9§o, aby Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/
sprosta¢ wymaganiom wielu innych aplikacji. Uchwyt IT/NIT/POLYGON

moze by¢ wykorzystany jako doskonaty uchwyt
podstawy lub, z naszg ekspansywng, precyzyjna
tulejg zaciskowa i dostosowac sie do wielu innych
wymagan ciecia przy znikomej utracie sity zaciskania.

Akcesoria Multi-Lock
Rozszerzone mozliwosci dzieki
tulejkom zaciskowym i opcjom

chtodziwa

Doktadnosé bicia

CECHY

» Wysoka doktadnosé i sztywnosé Jet &
Najwyzszy moment chwytu Centre
Mocowanie osiowe CoolanBeilEll
Zero ruchu osiowego
Doskonaty jako podstawowy uchwyt

Chwytanie Poréwnanie momentu obrotowego

4000

== NIKKEN Multi-lock
S =——— Konkurent hydrauliczny
=== Konkurent termokurczliwy

3000 — Konkurent mechaniczny

System Multi Roller

Unikalny otwor z otworami

dla lepszego chwytania 00

Znana na catym swiecie 2000

konstrukcja tozyska rolkowego -

Moment chwytu (Nm)

Mechaniczny kontakt
z podstawg

1000

500 Wé—

0 10 20 30 40
Srednica chwytania (mm)

Optymalna sztywnosé

i wydajnos¢ dzigki
nowatorskiemu procesowi
obrobki cieplnej firmy NIKKEN

nikken-world.com



Rozwigzania Optymalizacyjne

Zero Fit Holder

Kiedy obrabiarka dziata przez 2 ~ 3 lata, doktadnosc
wrzeciona moze sie zmnigjszy¢. Uchwyt NIKKEN Zero
Fit pozwala skorygowac kazdy taki btad z powrotem
na “nowe” bicie o wartosci 0,001 ~ 0,002 mm.

Typowe bicie moze wynosi¢ 21 mikrondw -
gdy zmniejsza sie do 3 mikronéw, zywotnosé
narzedzia mozna poprawic¢ o okoto 5 razy.

= 2 warianty - Slim Chuck
(SZF) i Multi-Lock (CZF)

= katwy w uzyciu system regulacji
i blokowania krzywki

= Dostepne w systemie Single Cam
lub nowa konstrukcjg Multi Cam

= Prosta optymalizacja aplikaciji
o dtugiej diugosci

Multi Cam
Adjust System
Podwdjne Sruby blokujace
Zréwnowazony pierscien regulacji
Precyzyjna regulacja krzywki (x2)

Regulacja osiowosci poprzez
WZorzec Krzywki

ZF

Zakres zaciskania CZF - @2 ~ 42mm
Zakres zaciskania SZF - 00.7 ~ 25.4mm
Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/
IT/NIT/POLYGON

Mocowanie z
kotnierzem Zero Fit

Optymalizacja pryzmatycznych
elementow dzieki rozwigzaniu ZeroFit
do bezposredniego montazu na
ptytach czotowych

podzielnic

Jet &

Centre
Coolant OPTIONS

Test Zero Fit Life -
BT40-SZF16-90 - Ti 6Al-4V

Gtebokos¢ ciecia | 20mm

Szerokosc¢ cigcia 1.2mm

Czas -/5min gSec Predkos$¢ cigcia | 110m/min

Przejscia - {8887

Wydajnos’c’:.—_:‘! 4%
Wybranie | 1362mm/min

Predkosc 2918rpm

MRR | 33cmé/min

Czas <17sedy
Przejscia

Zakonczenie - 1uym

NIKKEN




Rozwigzania Optymalizacyjne

Gtowice Katowe - NIKKEN SK T90cn/T90

Firma NIKKEN cieszy sig, ze moze zaoferowaé Zakres zaciskania - @0.7 ~ 25.4mm
szerokg game gtowic katowych i osprzetu, Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/
wykorzystujac nasz zaawansowany system tulei IT/NIT/POLYGON

SK i opatentowang nakretke tozyska TiN.

CECHY

Korpusy z zeliwa (GS600), w 100% obrobione,
aby zapewni¢ dtugg zywotnosc, stabilnos¢
termiczng i odporno$¢ na naprezenia

Tam, gdzie to mozliwe, wrzeciona z pojedynczymi Szeroka gama produktow

blokami dla lepszej doktadnosci i wydajnosci standardowych i specjainych dostgpna

Rozwigzania Alberti

_ : : réwniez dla kazdej aplikacji, pasujacej
Specjalny materiat przektadniowy z cztero- zaréwno do centréw obrébczych,
kluczowym systemem napedowym jak i procesdw tokarskich.

Podwajnie wysoka precyzja, wstepnie
obcigzone tozyska skosne

Specjalny system uszczelnienia o niskim
wspotczynniku tarcia z podwojnym
uszczelnieniem mechanicznym Jet &

Centre
Coolant OPTIONS

Zwiekszona
moc chwytania
i sztywnos¢é

Stozek i Klin 0 8° zwigkszaja
moment obrotowy | wspdtosiowosé

16° Standardowy zacisk ER
8° NIKKEN SK Collet

Centrowanie i
chtodzenie poprzez
opcje pindw sa w petni
kompatybilne z nowymi
tulejami chtodzacymi
SK firmy NIKKEN

nikken-world.com



Ulepszone Narzedzia

Major Dream Holder

System Major Dream firmy NIKKEN zapewnia
optymalne rozwigzanie “ttumionego” uchwytu
narzedziowego. Dzieki rewolucyjnemu
mechanizmowi mikro-ttumienia NIKKEN nadaje
sie zarowno do obrébki ciezkiej, jak i szybkiej.

MDSK
Zakres zaciskania - @3 ~ 25.4mm
Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

Koncentrycznos¢ tulejki (SK)

9

= 1 : | oo
—— | 5
J et & Collet Max run-out
C en t re type At nose | Atend
Coolant OPTIONS A 1y 3u

Wewnetrzny mechanizm ttumienia

Wstepnie obcigzony

wewnetrzny stozek Utwardzane sprezyny

talerzowe Belville

W petni szczelna

konstrukcja Nakretka fozyska TiN z

drobnymi gwintami i tuleja SK

10

Major Dream Pro End-Mill

NIKKEN Pro-End Mill to dwuczesciowe rozwigzanie
do frezowania zaprojektowane z myslg o zwiekszeniu
wydajnosci w wielu zastosowaniach, w tym w
wierceniu, profilowaniu i frezowaniu wgtebnym.

NIKKEN




Ulepszone Narzedzia

Rocznicowy uchwyt VC S
VC to nasze rozwigzanie do trudniejszych Zakres zaciskania - @3 ~ 12 mm
procesow frezowania i wiercenia. Wykorzystujac Ul o BT/MBT/NBT/HSK/
wiele sprawdzonych funkcji i elementéw y IT/NIT/POLYGON

konstrukcyjnych z uchwytu Slim Chuck, ulepszylismy
caly produkt z naciskiem na wydajnosc.

CECHY

Wzmocniona nakretka i zwigkszona
grubosc Sciany uchwytu

Bardziej odpowiedni do wymagan
procesow frezowania

8° Tulejka z pozycjg pilota
Najwyzszy moment chwytu

Unikalna nakretka tozyska TiN z drobniejszymi
gwintami dla wigkszego kontaktu

Koncentrycznosé tulejki (VCK)

Jet & Max run-out
Centre Atnose| Atend
. Coolant OPTIONS 1y 3y
Zwiekszona
zdolnos¢é do
Klucz GH

frezowania

Mocniejsza konstrukcja sciany z
drobnymi gwintami dla lepszego
mocowania i sztywnosci

Nakretka fozyska TiN

Tulejka stozkowa 8 ° zapewnia
doktadnos¢ i moment obrotowy

Srednica pilota dla
zwigkszonego podparcia tulei
podczas proceséw frezowania

nikken-world.com

Uchwyt VC ma symetryczng nakretke
uziemiajgca. Aby umozliwié
proste i skuteczne mocowanie

i odkrecanie, nasz klucz GH
Wyposazony jest w system
krzywek tozysk tocznych do
chwytania srednicy zewnetrznej.
Nadaje sie rowniez

do wszystkich innych
szybkich opcji NIKKEN.
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Modutowy System Wytaczania

ZMAC Zaawansowany i
SyStem Wytaczanla Zakres modutowy - @15.9 ~ 180.5mm
Nasze zmodernizowane gtowice wytaczarskie ZMAC Szeroki zakres - @140 ~ 595mm
sg wyposazone w podwaojnie dotykowa podpore Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/
na ramie i zapewniaja doskonatg niezawodnosé IT/NIT/POLYGON

i wydajnos¢ podczas wytaczania z gtebokim
otworem i szybkimi operacjami wytaczania.

CECHY

Unikalna obstuga podwdjnego kontaktu
Wysoka precyzja dzieki prostej
regulacji mikronow

Najwyzsza stabilnos¢ i sztywnosé
Dostepne jako rozwigzanie

modutowe lub system typu
“blade” dla wiekszych srednic

Wersja ze stopu lekkiego dostepna Dostepne wymienne plytki

dla wiegkszych predkosci Oferujemy szeroka game wkiadek i geometrii, aby
zaspokoi¢ szerokg game materiatow i zastosowan.

Rozwigzanie

wytaczania ‘ .
wykanczajgcego / L@

Whkiadka wytaczadta wspierana

podczas wytaczania Przerywane wytaczanie aluminium

System chiodzacy Srednica / 46mmy/
w standardzie gtebokosé ciecia [ 105mm
Utwardzony gwint kasety Predkos¢ :
(HRC50-55) z precyzyjnym powierzchni AT

szlifowaniem w celu zapewnienia
tatwej mikro regulacii

DOC Promien 0.75mm
Posuw na zab | 0.1mm

12 NIKKEN




Modutowy System Wytaczania

DJ Boring

Dzieki dwom rozmiarom gtowicy i coraz wigkszej liczbie
wiertet, DJ Boring System zapewnia wszechstronnosc i
zakres zastosowan w procesach wytaczania 0 mniejszej
Srednicy. System pozwala na doktadnos¢ i spetnia
wszelkie wymagania, zastepujac sam wytaczadto.

CECHY

= Wszechstronne i fatwe w uzyciu
Wiertta weglikowe niweluja wibracje
Dokfadna regulacja
Kompatybilny z alternatywnymi wierttami

Nowy tulejka redukcyjna DJ
8 - 16mm do 10mm

Wszechstronnosé
w wytaczaniu

Szeroki asortyment
bitow wytaczarskich

katwa do ustawienia doktadnosé

Tarcza gtéwna do gradaciji
to 0,01 mm / dia. Odczyt
noniuszem wynosi 0,005 mm

Dostepne dla dowolnego
wrzeciona obrabiarki za
pomoca modutowego uchwytu
podstawy NIKKEN Q26

nikken-world.com

DJ

Zakres - @3 ~ 50mm
Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/
IT/NIT/POLYGON

DJ Boring Bits

Wszechstronny
asortyment
wytaczakdéw z
ttumieniem z
weglika dostepny
jest z magazynu,
indywidualnie lub
w kompletach.

13



Modutowy System Wytaczania

RAC Zaawansowane M
SyStemy Wytaczarskle Zakres Srednic - @25 ~ 130mm
Gtowice wytaczarskie NIKKEN RAC, rowniez niedawno Duzy zakres srednic - @130 ~ 580mm
catkowicie zmodernizowane, majg precyzyjnie Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/

uzebione zgrubienie, zapewniajgce doskonaty
kontakt i réwnowage pomiedzy uchwytem a gtowica.
System RAC zapewnia sztywnos¢ i stabilnosé w
celu wykonywania operacji wytaczania o wigkszej
Srednicy, w tym obrébki zgrubnej i potwykanczajacej.

IT/NIT/POLYGON

CECHY

= Obydwa wkitady wspierajg sie wzajemnie,
aby zanegowa¢ sity skrawania

= Nadaje si¢ do ciecia podwdjnego
i stopniowego (opcja)

= Dostepne wkiady dostosowane
do réznych styléw wktadek

Osiagi i
sztywnosé

Podwadjne ciecie z dwoma
samonosnymi wktadami

RAK/RPC Arbor & Blade

Od @130 ~ 580mm, nasz system noza wywazonego
zostat przyjety. To rozwigzanie ma wiele cech
standardowego RAC ze sztywnoscig niezbedna dla
wiekszych Srednic.
Dostepny rowniez
dla ZMAC, z waga

Precyzyjne szlifowane
prowadnice w ksztafcie
litery “V” (NIKKEN scram)

Liczne opcje wkiadki dla

réznych materiatéw | proceséw bilansu, obie
opcje moga byc
Dosteppe dla dowplnggo skonfigurowane
wrzeciona obrabiarki za :
pomocg modutowego uchwytu dla CthPdZ!WQ DQd
podstawy NIKKEN Q26 wysokim cisnieniem.

14 NIKKEN




Modutowy System Wytaczania

eMAC Cyfrowe wytaczadto

Cyfrowy system wytaczania NIKKEN eMAC to
precyzyjna gtowica wytaczarska z cyfrowym
wyswietlaczem wskazujacym poprzeczny
przesuw poprzeczny. Dostosowanie celu mozna
osiggnac tatwo, szybko i precyzyjnie.

Dostosowanie
cyfrowe

Obstuga za pomoca jednego
przycisku dla “Wtacz” i
“Resetuj” oraz do zmiany
pomiedzy mm / cal

Ustaw srube

Cyfrowa rozdzielczosé
wyswietlacza @2um

Dostegpne dla dowolnego
wrzeciona obrabiarki za
pomoca modutowego uchwytu
podstawy NIKKEN Q26

nikken-world.com

EMAC

Zakres srednic - @6 ~ 200mm
Uchwyt - BT/MBT/NBT/HSK/
IT/NIT/POLYGON

Srednica / 60mm/
gtebokosé ciecia | 20mm

Predkosc¢ .
powierzchni ‘ 400m/min

DOC Promien

Posuw na zab | 0.1mm
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Stoty Obrotowe CNC

Mozliwosci stotu
obrotowego

Oferowana przez NIKKEN swiatowej stawy seria stotdw
obrotowych CNC zapewnia sprawdzong wydajnosc,
niezawodnos¢ i doktadnos¢ dla kazdej aplikacji lub
wymagania, ktérych inni nie moga nasladowac.

Korzystajgc z naszych unikatowych rozwigzan,
procesdw produkceyjnych i technik budowlanych

(np. System Slimakowy z weglikdw spiekanych i
utwardzanych jonowo azotowanych kot slimakowych)
nasze rozwigzania umozliwiajg osiggniecie
optymalnych mozliwosci dla danego procesu.

Dzieki szerokiej gamie dostepnych rozmiardw i
konfiguracji, w petni obstugiwanych przez naszg rozlegtg
globalna sie¢, mozesz by¢ pewien, ze znajdziesz
idealny produkt spetniajgcy wszelkie wymagania.

Os pojedyncza, oS blizniacza, wrzeciono Mutli,

naped standardowy, szybki naped, mozliwosci
napedu bezposredniego sg dostepne z magazynu.
Mozna je konfigurowac i dostarcza¢ do sterowania
bezposrednio przez maszyne CNC lub poprzez
integracje naszych wytgcznych kontroleréw Alpha 21 |
EZ, aby zapewni¢ precyzyjne pozycjonowanie, a takze
petng kontrole Macro B (tylko Macro B - Alpha 21).

Firma NIKKEN moze réwniez dostarczy¢ kompletny

i rozszerzony asortyment akcesoriow doktadnie
opracowanych i dostosowanych do potrzeb zaréwno
obrabiarki, jak i komponentu. Opcje te obejmuja
szeroka game rozwigzan uchwytéw, imadta i

opcje chwytania, dopasowane czopy i mocowania
przedmiotow obrabianych oraz szerokg game
obrotowych podparc¢ roboczych i naktadek NIKKEN,
aby spetni¢ wszystkie oczekiwania produkcyjne.
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Stoty Obrotowe CNC

Rozwazania konstrukcyjne stotu obrotowego NIKKEN

1. Koto slimakowe - delikatny skok kota
Slimakowego NIKKEN przyczynia sie do
powtarzalnosci 4 sekund fuku. Unikalna konstrukcja
NIKKEN pasuje do slimakowego kofa na solidnym
panelu czotowym i korpusie.

System kot slimakowych NIKKEN w potaczeniu

z wiekszymi predkosciami obrotowymi tworzy
hydrostatyczng wysokocisnieniowg mgte olejowa,
praktycznie eliminujgc zuzycie pomiedzy zebatkami.

2. Sruba slimakowa - T Sruba limakowa
NIKKEN to potgczenie specjalnej stali
hartowanej i specjalnie wykonanego weglika.
W konsekwenciji tarcie pomiedzy slimakiem i
slimacznica jest wyeliminowane.

Przekfadnia slimakowa z uziemionego
weglika spiekanego i szlifowana stalowa
tarcza Slimakowa sa dobierane i sparowane
recznie, aby zachowac¢ maksymalne
potgczenie gwintu i doktadnos¢ obrotu (co
rowniez zwieksza 0golng sztywnosg).

3. Obudowa - Stoty obrotowe NIKKEN
wykorzystujg drobnoziarniste zeliwo o duzej
gestosci. Odlewy te zapewniajg dtugoterminowa
stabilnos¢, niskie odksztatcenia o wysokiej Kontroler Alpha 21
wytrzymatosci i sztywnosci. Odlewy sg obrabiane
zgrubnie, po czym dopuszcza sie 30-dniowy
aokres odlewania w celu ustabilizowania sig,
zanim stét obrotowy zostanie przygotowany i
poddany procesowi obrobki wykanczajace;.

Nasz opcjonalny system sterowania Alpha 21 zapewnia
indeksowanie i pozycjonowanie na dwa sposoby.
Program moze by¢ przechowywany w kontrolerze Alpha
i zarzadzany za pomocg kodow M z maszyny CNC Iub,
alternatywnie, w zaleznosci od kontrolera CNC, mozna

4. Ptyta czotowa - nasz projekt charakteryzuje wykorzysta¢ program CNC Macro B, aby umozliwi¢
sie znacznie krotszg odlegtoscia od plyty optymalne sterowanie z
czotowej do przektadni. Oznacza to, ze mozna samego CNC. Gtoéwng zaletg
wytrzymac wieksze sity skretne. Hamowanie jest to, ze zaréwno stdt, jak
jest przekazywane bezposrednio na wrzeciono, i sterownik CNC mogag w
ktére ma budowe monoblokowa, zawierajaca wiekszosci przypadkow byc
ptyte czotowa, co ogdlnie zwieksza sztywnosc. tatwo przenoszone pomiedzy

maszynami i procesami.

5. Lozysko pierscieniowe - umieszczony
bezposrednio pod krawedzig ptyty czotowej
jest radialnym ukfadem tozyskowym. Ta pozycja
maksymalizuje rozktad obcigzenia. Oprocz NIKKEN opracowuije
pierscienia “O” mamy rowniez uszczelke technologie oparta N I KKEN
teflonowa. kozyska sa recznie selekcjonowane na chmurze do I I0\\
i dopasowywane (w odstepach co 1 mikron) monitorowania i
pomiedzy stotem obrotowym a zespotem ptyty .raport(?.wan'a statusu
czotowej, zapewniajgc najwyzsza doktadnosé | funkajl Kluczowyeh

2 komponentow
obrotu i eliminujac podczas catego okresu
niepotrzebny ruch

uzytkowania naszych
miedzy dwiema produktow. Zapewnienie
czesciami. petnej zgodnosci
z Industry 4.0.
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Stoty obrotowe CNC 4. Osie (podzielnice)

Stoty CNC Jednoosiowe

Mate i Srednie stoty obrotowe CNC firmy NIKKEN
zaprojektowano z myslg o réoznorodnych procesach,
aplikacjach i obrabiarkach, w ktérych kluczowa jest
doktadnos¢ pozycjonowania, niezawodna / powtarzalna
wydajnos¢ i stabilnos¢. Mozliwe do zastosowania

jako bezposrednia 0$ sterowana CNC lub z naszym
sterownikiem Alpha 21 (do pozycjonowania lub
petiejszej kontroli za pomoca Macro B) nasze
rozwigzania moga by¢ dostosowane do praktycznie
kazdej maszyny lub procesu.

Nasze opcje stotow obrotowych CNC z jedng osig i Big
Bore zapewniajg wydajno$¢ wymagang przez procesy

na duza skale, aplikacje i obrabiarki. Tutaj wyrdzniamy

sie wszystkimi zaletami i wiasciwosciami mniejszego
asortymentu, ale ze zwiekszong sztywnoscig i uwagami
dotyczacymi konstrukcji. Ponownie mozna go wykorzystac
jako bezposrednig os napedzang CNC lub z dodatkiem
naszego Alpha 21, ten zakres rozszerza mozliwosci i
oczekiwania na takie komponenty i wymagania.

Kompaktowa gama 4 osi
@105 ~ 200mm

480 ~ 900Nm
22.2 ~ 66.6min™

Srednica stotu -
Moment zaciskania -
Predkosc¢ obrotowa -

Kompaktowa tabela osi4 CNC180

Srednica stotu 180mm

System zaciskowy | Air

Minimalny przyrost | 0.001°

Doktadnos¢ indeksowania

Maksymalne obcigzenie pracg w tabeli | V=100Kg / H=200Kg
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CNC

CECHY

Wrzeciono gtéwne o wysokiej
wydajnosci z blokiem mono

Koto slimakowe powlekane HV1100

Specjalny system slimakowy ze

stali i weglika spiekanego
Dynamiczny efekt mgty olejowej
pod wysokim cisnieniem (seria Z)
Dostepne na zamoéwienie

Dtuga zywotnos¢ i wydajnosc¢
dzieki catkowicie wyprodukowanym
komponentom NIKKEN

Sredni zakres 4. osi
Srednica stotu -
Moment zaciskania -
Predkosc¢ obrotowa -

@260 ~ 400mm
2030 ~ 4408Nm
16.6 ~ 66.6min™

Sredni zakres tabela osi 4 CNC260

Srednica stotu 260mm

System zaciskowy | Air/Hyd

Minimalny przyrost | 0.001°

Maksymalne obcigzenie pracg w tabeli | V=175Kg / H=350Kg

192Nm

Doktadnosé indeksowania

Moment napedowy

NIKKEN




Stoty obrotowe CNC 4. Osie (podzielnice)

NOWY stét obrotowy NCT200 A——

Nasz NCT200 wyposazony

jest w odpinany panel czotowy
zapewniajgcy wszechstronnosc,
wigksze koto slimakowe dla
zwiekszenia wydajnosci i

silniki najnowszej generacii

dla tatwiejszej integracji. Stot
zapewnia znacznie lepsza
doktadnos¢ i moment obrotowy
mocowania wynoszacy 900 Nm,
od stotu o Srednicy 200 mm,
nasz nowy NCT to kompaktowy
obrotowy stét nie do pokonaniall

Big Bore 4. Axis Range Duzy zasieg 4-osiowy
Srednica stotu - @350 ~ 800mm Srednica stotu - @500 ~ 1600mm
Moment zaciskania - 5979 ~ 15563Nm Moment zaciskania - 10364 ~ 146952Nm

Predkos¢ obrotowa - 5.5~ 33.3min""  Predko$¢ obrotowa - 2.7 ~ 33.3min™

Big Bore podzielnica 4. osi CNCB450 Duza podzielnica 4. osi CNC803
System zaciskowy | Hyd System zaciskowy | Hyd
Minimalny przyrost | 0.001° Minimalny przyrost | 0.001°
Maksymalne obciazenie pracg w tabeli | V=2000Kg / H=4000Kg Maksymalne obciazenie praca w tabeli | V=2000Kg / H=4000Kg

Moment napedowy 576Nm Moment napedowy 3168Nm
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Stoty obrotowe CNC 5. osi

Stoty CNC z podwdjng osig

Mate i Srednie stoty obrotowe CNC firmy NIKKEN
zostaty zaprojektowane z mysla o réznorodnych
procesach, aplikacjach i obrabiarkach, w ktérych
kluczowa jest doktadnos¢ pozycjonowania, niezawodna
/ powtarzalna wydajnos¢ i stabilnos¢. Mozliwe do
zastosowania jako bezposrednia o$ sterowana CNC

lub z jednym lub nawet dwoma kontrolerami Alpha 21
(do pozycjonowania lub petnigjszej kontroli za pomoca
Macro B) nasze rozwigzania moga by¢ dostosowane do
praktycznie kazdej maszyny lub procesu.

Nasze duze dwukierunkowe obrotowe stoty obrotowe
CNC zapewniajg wydajnos¢ wymagana przez procesy
0 wigkszej skali, zastosowania i obrabiarki. Tutaj
wyrézniamy sie wszystkimi zaletami i wiasciwosciami
mniejszego asortymentu, ale ze zwiekszong
sztywnoscig i uwagami dotyczacymi konstrukgiji.
Ponownie mozna go wykorzystac jako bezposrednig os$
napedzang CNC lub z dodatkiem naszego Alpha 21,
ten zakres rozszerza mozliwosci i oczekiwania na takie
komponenty i wymagania.

Kompaktowy 5-osiowy zakres

Srednica stotu - @90 ~ 200mm
Moment zaciskania - 205 ~ 612Nm
Predkos¢ obrotowa - 11.1 ~ 44.4min™

A ey A

5AX-201 Kompaktowa podzielnica 5. osi

System zaciskowy Powietrze/Hydrauliczny

Moment zaciskania Obrotowy Przechylanie
303/588Nm 303/612Nm

Minimalny przyrost 0.001°

Doktadnos¢ Obrotowy Przechylanie
indeksowania 20sec 60sec
Maksymalne obcigzenie 0-30° 30-90°
praca w tabeli 60Kg 40Kg
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5AX

TRIAG

Rozwigzania zastepcze
i utrzymujgce prace
dostepne z magazynu.

Sredni zakres 5 osi
Srednica stotu -
Moment zaciskania -
Predkosc¢ obrotowa -

@230 ~ 350mm
490 ~ 4900Nm
5.5 ~ 33.3min!

5AX-250 Mid Range 5 osi podzielnica

System zaciskowy Hydrauliczny

Obrotowy Przechylanie
Minimalny przyrost 0.001°
Doktadnos¢ Obrotowy Przechylanie
indeksowania 20sec 60sec
Maksymalne obcigzenie 0-30° 30-90°
praca w tabeli 80Kg 50Kg

Moment napedowy 144Nm

NIKKEN




Stoty obrotowe CNC 5. osi

CECHY

Wrzeciono gtéwne o wysokiej
wydajnosci w wersji Mono Block

Koto slimakowe w pokryciu HV1100
Specjalny system slimakowy ze

stali i weglika spiekanego

Ultra precyzyjna doktadnosé
indekséw dostepna jako opcja

Dtuga zywotnos¢ i wydajnosé
dzieki catkowicie wyprodukowanym
komponentom NIKKEN

Dostepne na zaméwienie

Duzy stolik 5 osi
Srednica stotu -

Moment zaciskania -
Predkosc¢ obrotowa -

@550 ~ 1200mm
3430 ~ 19600Nm
5.5 ~ 25min™

5AX-1200 Duza podzielnica 5 osi

Srednica stotu 1200mm

System zaciskowy | Hydrauliczny

Moment zaciskania Obrotowy Przechylanie
14700Nm 19600Nm

Minimalny przyrost | 0.001°
Dokfadnosé Obrotowy Przechylanie
indeksowania 20sec (+5) 60sec (=10)
Maksymalne obcigzenie 0-30° 30-90°
praca w tabeli 2500Kg 1500Kg
Moment napedowy 3168Nm

nikken-world.com

Rozszerzony zakres

Aby dodatkowo zwigkszy¢ produktywnos¢, oprécz
naszej standardowej oferty stotéw obrotowych,
oferujemy réwniez wybor opcji wielu wrzecion.
Dostepne dla naszych rotoréw jednoosiowych i
dwuosiowych dysponujemy szerokg gama srednic |
skokoéw dostosowanych do kazdego zapotrzebowania.

Naped bezposredni 5 osi

Srednica stotu - @80 ~ 130mm
Moment zaciskania - 75 ~ 910Nm
Predkos¢ obrotowa - 33.3 ~ 200min™

5AX-DD100AF Bezposredni naped 5 osi

Srednica stotu 90mm

System zaciskowy | Powietrze

: . Obrotowy Przechylanie
205Nm
Minimalny przyrost | 0.001°
Doktadnosé Przechylanie
indeksowania 20sec (+5) 60sec (=10)
Maksymalne obcigzenie 0-30° 30-90°
praca w tabeli

Obrotowy

20Kg | 10Kg

Obrotowy Przechylanie

Moment napedowy 35NmM 130Nm
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Elbo Controlli - NIKKEN
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Zasady programowania

Pomiar poszczegoéinych narzedzi i zespotéw
jest konieczny dla skutecznego dziatania
obrabiarki i jej narzedzi. Wszystkie maszyny
CNC i do pewnego stopnia maszyny reczne
wymagajg wartosci przesuniecia lub referencji
dla dtugosci i srednicy kazdego narzedzia.

Historycznie normalng praktyka byto ustalanie

korekcji narzedzi i odniesien na obrabiarce przy

uzyciu roznych metod - komponentu / urzadzenia,
jakigjs formy miernika lub sondy / lasera. Obrabiarki
zarabiajg pienigdze, thgc metal i produkujac czesci,

a nie mierzace uchwyty narzedziowe i zespoty.

Dlatego wazne jest, aby w nowoczesnym zakfadzie
produkcyjnym rozwazy¢ specjalng maszyne nastawcza.

Mierzenie przysztosci

NIKKEN Kosakusho Works Limited i Elbo Controlli
SRL sg obecnie czescig globalnego sojuszu
strategicznego. Obie firmy majg dtugotrwatg synergie
i ta wzmocniona relacja pozwala dwém partnerom
technologicznym wprowadzac¢ innowacie i rozwijac¢
zarowno ich produkty, jak i rozwigzania “Blizej siebie”.

“Poziom wejscia” E346i
i E460N Programatory
wstepne

Nasz nowy system identyfikacji narzedzi jest
dostepny dla wigkszosci naszych modeli
(oprogramowanie tdSIX w gdre). TiD zapewnia

prosty transfer danych narzedziowych
R eady za pomocg koddw macierzy danych

NIKKEN




Tool Presetters

Najnowsze trendy w ustawieniach presettera

Oznacza to, ze predkos¢ obrotowa jest oparta

na okreslonym obrzezu narzedzia, a nie na

statej predkosci obrotowej. Ponadto, gdy zbliza

sie maksymalne potozenie kazdej krawedzi
skrawajacej, oprogramowanie automatycznie steruje
przyspieszeniem i zwalnianiem wrzeciona, zapewniajgc
absolutnie precyzyjny pomiar dla kazdej krawedzi
skrawajgcej. Podobne uktady maja tylko jedng statg
predkos¢ obrotowa opartg wytacznie na biezacej
pozycji osi - tak wiec nie ma zaleznosci miedzy
poszczegolnymi narzedziami a pomiarem wstepnym.

Dla naszych maszyn najnowszej generagji
wprowadzamy zupetnie nowy automatyczny
system pomiarowy. Wigczone do naszych

modeli Hathor Six A i E46LA, opatentowany
uktad napedowy wigcza sie automatycznie po
wybraniu funkcji pomiaru. Predkos$¢ obrotowa dla
funkgji automatycznego pomiaru jest obliczana i
stosowana przez oprogramowanie w odniesieniu
do aktualnej srednicy dla mierzonego narzedzia.

HathorSix A Autofocus

= Funkcja autofokusa: wszystkie nowe tryby pracy i mozliwosci, ktére
pozwalajg maszynie na automatyczne mierzenie narzedzi

= Pozyskiwanie wartosci X i Z z automatycznym
rozpoznawaniem krawedzi skrawajace;

= Mozna wybrac¢ priorytet pomiaru dla osi X lub Z.

= Bezwzgledne maksymalne przeszukiwanie miar i przechwytywanie
przy jednym petnym obrocie wrzeciona.

E46LA i EA6LTWA Autofocus

= Automatyczne wyszukiwanie = Mozliwos$é wyboru

i pomiary dla narzedzi
jednoostrzowych

= Wielostopniowy cykl
pozyskiwania frezu:
automatyczne rozpoznawanie i
pomiar kazdego pojedynczego
ostrza wykrywanego podczas
petnego obrotu wrzeciona

= Akwizycja wartosci X, Z lub obu
Z rozpoznaniem, czy zmierzone
wartosci sg poza tolerancja

= Bezwzgledne maksymalne
przeszukiwanie miar i
przechwytywanie przy jednym
petnym obrocie wrzeciona

= Wyniki sg szybko
wizualizowane w formacie
graficznym w celu szybkiej
konsultacji lub drukowania

nikken-world.com

= Funkcja tworzenia profilu

pojedynczego pomiaru do
bezposredniego pozycjonowania
na wybranej obrabiarce

DXF: automatyczne
obracanie narzedzia w celu
zapamigtania geometrii
opracowanej i zbudowanej
podczas pethego obrotu
wrzeciona, aby automatycznie
generowac rysunek DXF.
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